
旭光牌真空灭弧室使用说明书 
 

 

 

 

1. 主要用途及工作条件 
 
 
1.1 主要用途 
   成都旭光电子股份有限公司生产的“旭光牌”真空灭弧室现有玻璃和陶瓷外壳两大类，在真空

断路器、真空负荷开关、真空接触器中承担合、分电流的功能。广泛应用于电力、机械化工、冶

金、矿山、铁道部门电力线路开断比较频繁的场所以及农网、城网供电系统。 

1.2 使用条件： 

a） 周围空气温度 

户内不高于 +40℃，不低于–25℃；户外不高于 +40℃，不低于–40℃。 

b） 海拔高度不超过 1000 米(除海拔特殊要求外)。 

c） 户内相对湿度日平均值不大于 95%，月平均值不大于 90%，户外应有相应防凝露措施。            

d） 没有火灾、爆炸、、严重污染、化学腐蚀及剧烈振动的场所。 

e） 地震烈度不超过 8 度。 

f）  当用于投切电容器组、高压电动机、电弧炉变压器等容性或感性负载时，应采用相应的过

电压保护措施，其中对感性负载建议优先考虑阻容保护。 

g） 其余要求应满足 GB/T11022-1999 

注：当上述正常使用条件不能满足使用要求时，由用户与制造厂协商。  

 

 

 

 

2 主要技术特性 
2.1 真空灭弧室主要技术参数、外形尺寸应满足本样本正页的规定。 

2.2 整机主要技术参数、机械特性应符合灭弧室企业产品标准的规定。 

 

 

 



3 真空灭弧室的结构及工作原理 
真空灭弧室是真空开关的核心

部件，真空开关的合、分操作，是通

过位于真空灭弧室外的操动机构使

真空灭弧室内的一对对置触头闭合

或分离来完成的。真空灭弧室的基本

机构如图 1-1，其外壳由陶瓷等无机

绝缘材料制成，呈圆筒状，两端用金

属盖板封接组成一个密闭容器；内部

有一对触头，静触头固定在静导电杆

上，动触头固定在动导电杆上。由于

动导电杆和金属盖板之间密封有波

纹管，所以动导电杆可以沿轴向运动

从而带动触头完成合、分动作。在触

头和波纹管周围都设用屏蔽罩。真空

灭 弧 室 内 部 为 高 真 空 （ ≤ 1 ×

10 3− Pa）。当动、静触头在操动机构

作用下合闸时，动、静触头闭合，电

源与负载接通，电流流过负载。反之

当动、静触头在操动机构作用下带电

分闸时，触头间产生真空电弧，真空

电弧依靠触头上蒸发出来的金属蒸

汽维持，直到工频交流电流接近零

时，金属蒸汽将接近停止蒸发，同时

加上真空电弧的等离子体很快向四

周扩散，电弧就被熄灭，触头间隙很

快地变为绝缘体，于是电流就被分

断。 
 

真空电弧不是靠电极间气体分子电离维持的，它是依靠电极材料蒸发所形成的金属蒸汽的电

离维持的。当真空灭弧室的触头在真空中带电分离时，电接触表面积迅速减小，最后只留下一个

或几个微小的接触点（金属桥），在金属桥上电流密度非常大。随着金属桥缩小，其电流密度增大，

温度也越来越高。最后金属桥熔化并蒸发出大量的金属蒸汽。金属蒸汽温度很高，同时又存在很

强的电场，这样就会导致强烈的场致发射和金属蒸汽的电离，从而发展成真空电弧。由于触头的

特殊构造，可使电弧均匀分布在触头表面，从而减小电弧能量和触头的电腐蚀速度，并使真空灭

弧室具有较高的弧后介质强度恢复速度。燃弧过程中产生的金属蒸汽被屏蔽罩表面冷凝，释放的

少量气体中的一部分被凝聚的金属蒸汽吸收，一部分被管内吸气剂吸收，使真空灭弧室内一直维

持高的真空度。 



4.验收检查 
4.1 收货检查包装是否完好，开箱后检查真空灭弧室外观是否完好无损，并核对产品与产品合格

证是否相符，正常产品在用手摇动时管内应无异常响声。陶瓷或玻璃外壳完整，无机械损伤。 

4.2 检查工频耐压：真空灭弧室在使用前进行一次工频耐压测试。检查前应将真空灭弧室表面用干

布或用酒精润湿的干净擦布擦拭干净。测试规范为：在额定开距下，在两端施加额定工频耐受电

压的 70%，稳压一分钟，然后在一分钟内升至额定工频耐受电压，保持一分钟。在施加电压的过

程中，若指示仪表指针无突变及跳闸现象为合格，允许管内有零星火星及轻微闪烁现象。 

4.3 经以上检查后，判定为不合格的灭弧室，请及时与我公司市场部联系，以便得到及时处理。 

5 安装、调整过程注意事项 
5.1 安装前用细纱布蘸少许酒精，将灭弧室外壳擦拭干净，同时将导电杆及电连接表面擦净，以使

其与整机有良好的电接触。 

5.2 按真空断路器的要求将真空灭弧室安装在真空断路器上并调整好。与灭弧室有关的机构参数

应满足技术条件中的参数要求。 

5.3 安装、调整过程中，严禁用硬物撞击或敲打真空灭弧室外壳以免破碎漏气。 

5.4 紧固静端压板用的螺钉旋入灭弧室的深度应小于灭弧室外形图标注的螺纹深度。 

5.5 在安装绝缘拉杆的过程中，如动导电杆有铣扁，请使用固定扳手固定住此铣扁，防止动导电杆

转动，以免使波纹管受扭力影响其寿命（参见附图 1 和附图 2）。如没有铣扁或产品用于固封极柱

时，先参阅产品样本上给定的产品防扭力矩，当拧紧力矩小于防扭力矩时，请使用力矩扳手拧紧

绝缘拉杆，具体的拧紧力矩值请参见附表；当拧紧力矩大于防扭力矩时，推荐采用如图 2 的方式

进行绝缘拉杆的装配，防止动导电杆转动，以免使波纹管受扭力影响其寿命。 

5.6 真空灭弧室工作时，必须有导向装置，使动导电杆对整管的轴线的同轴度符合要求，波纹管不

受扭力。 

5.7 注意保证灭弧室导杆的同轴度或与静端面得垂直度。 

5.8 安装过程中，真空灭弧室的绝缘外壳不应明显的横向力。 

5.9 注意不要反复拆卸灭弧室，以防止连接螺孔滑扣；也不应扭动到动导电杆，过量压缩波纹管，

以免使波纹管产生扭力，划伤，影响使用寿命。 

5.10 在装配绝缘拉杆时请不要上螺纹胶且应用力矩扳手装配，以避免在退出绝缘拉杆时将钢丝螺

套带出。若已上了螺纹胶，请不要轻易退出绝缘拉杆。 

5.11 装配绝缘拉杆时应保证其旋进动导电杆的有效深度不少于螺纹公称直径的 1.5 倍。 

6 使用、运行 

6.1 运行时，真空灭弧室的工作电压和工作电流不应超过额定值。 

6.2 定期用工频耐压法检查真空度：将真空灭弧室调整到额定触头开距（即断路器分闸状态），在



灭弧室断口间施加额定短时（1min）工频耐受电压，内部不应有持续放电，否则应更换灭弧室。 

6.3 若在合闸状态下发现灭弧室动导电杆上触头磨损标记消失（即磨损厚度已超过 3mm），则表明

真空灭弧室寿命终止，应更换灭弧室。 

7 保养、维护 
7.1 开箱后，若发现灭弧室受潮，在将其放在 70℃~80℃ 的烘箱中烘烤 48 小时后方可使用。 

7.2 若真空灭弧室长期不用，必须定期检查，若受到水汽及有害气体的腐蚀，应进行清洁处理。

如果发现灭弧室受潮，按 7.1 条处理之后应设法改善贮存条件。 

7.3 运行中定期维护检查内容： 

a） 真空灭弧室的工频耐压； 

b） 触头磨损情况； 

c） 真空灭弧室外表面是否清洁干净。 

8 附件、包装、运输、贮存 
8.1 附件：安装使用说明书一份和合格证一份。 

8.2 包装、运输注意事项 

a) 产品出厂时，应按规定的包装标准进行包装，箱上“向上”、“怕湿”、“小心轻放”等标志清

楚、醒目； 

b) 包装好的真空灭弧室可以用汽车、火车、飞机运输。在汽车运输时，允许颠簸程度相当于汽

车的三级路面以 20KM/H 的速度行驶的程度，装卸过程中应轻放轻拿，不能翻滚，碰撞。 

8.3 贮存条件、贮存期限 

贮存条件 ：干燥、通风、无腐蚀性气体，温度为-30℃~ 40℃ 的室中。 

贮存期限 ： 20 年（在未装上开关前）。 



                     
                             附图 1                                                             附图 2  

推荐的拧紧力矩如下 

螺纹 
(动端)

额定拧紧力矩（允许公差±5%） 

M8 25Nm 
M10 30Nm 
M12 40Nm 
M16 60Nm 

注：当产品样本上给定最大防扭力矩值小于此推荐值时，推荐采

用如附图 2 的方式进行绝缘拉杆的装配，以防止动导电杆转动。 
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